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NovoPlan

Die Kundenzeitschrift

PlanoTek® Funktionsschichten
fur hOchste Anspruchel!

Dauerhaft ...
Verschleissfrei
Rostfrei
Belagsfrei
Schmiermittelfrei
Klebefrei



»,NovoPlan forum —
aus der Praxis, fur die Praxis.”

Burkhard Hamer, Geschaftsfiuhrer N‘
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Verschleissschutz + Entformungshilfe

PlanoTek CNBV
Abscheidung
= konturgetreu
= kein Kantenaufbau Schutz Politur
planparallel auch in Bohrungen, Schlitzen
und Vertiefungen

Beschichtungstemperatur
= verzugsfrei max 90°C

PlanoTek HoCN

Funktionelle Oberflacheneigenschaften Korrosionsschutz
= gezielte Funktionsbildung

Beschichtbare Werkstoffe & Oberflachen
= Stahl (gehartet, plasmanitriert), Kupfer,
Aluminium, Sintermetall, usw.
= Oberflachenstrukturen bleiben erhalten

PlanoTek KSCN

. Reparatur
Nachbearbeitung

= Schleifen, Erodieren und Polieren

Partielle Beschichtung PIPIangTEkHHgm
= durch Abdecken anoTek Ho

Entschichten/Neubeschichten

- Ultraprazisionsanwendungen
= moglich

PlanoTek CNS
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KUNDENUTZEN

= Deutlich héhere Standzeit
= Verschleiss minimiert
= Bessere Entformung

= Keine Beeintrachtigung
der Warmeleitfahigkeit

PlanoTek KSCN
Korrosionsschutz

__Formgestell
Schutz vor feuchtem Klima, Handschweiss

__Formeinséatze, Formplatten

=Verarbeitung von aggressiven Kunststoffen

= Schutz Konturbereich vor Ausgasungen
durch Fluorkunststoffe, PVC oder Flamm-

__Temperiersystem
=Konturnahe Kihlung (lasergesintert, gefligt)
=Neu- und Gebrauchtwerkzeuge

PlanoTek® Funktionsschichten

PlanoTek CNBV
Verschleissschutz +
Entformungshilfe

__Anwendung

=Verarbeitung von technischen und
hoch gefullten Kunststoffen

= Trennmittelfreie Produktion

_Verschleissschutz Kupfer Kunststoff
=PP GF 40
=20 um PlanoTek CNBV

PlanoTek CNS
Ultraprazisionsbearbeitung

Die Herstellung von héchst prazisen Bau-
teilen mit Rauhigkeiten < 5 Nanometer
RMS wird durch Ultrapréazisionsbearbeitung
ermaoglicht. PlanoTek CNS besitzt alle Vor-

aussetzungen fur eine optimale Bearbeitung.

__Anwendung

=Planspiegel, Linsen, Prismen
= Metalloptiken
=Feinmechanik (Luftlager)

PlanoTek CNS

= Schichtdicken bis 500 pm

=Amorphes Gefuige bei einer
Harte von 50-52 HRC

=Definierter, gleich bleibender
Phosphorgehalt

=Hervorragende chemische
Bestandigkeit

=Beschichtbare Werkstoffe:
Stahl, Alu, Nickel-Eisenlegie-
rungen.




Stemke GmbH

Optimierung von Werkzeugen
die in Asien gefertigt wurden

Das Unternehmen Stemke GmbH wurde 2007 aus der Stemke Kunststofftechnik GmbH heraus

5 gegriindet und ist spezialisiert auf Spritzgussartikel (sowohl 1-K-Spritzguss als auch 2-K-Spritz-
guss). Die Teile- und Werkzeugkonstruktion wird sowohl mit deutschen Partnerunternehmen als
SEIESWE auch mitdem indischen Unternehmen G Plast Led. angeboten. Die Kunden kommen neben der

Automobilindustrie auch aus den Bereichen Elektroindustrie, Sanitirtechnik, Haustechnik.

praxis BEISPIELE

Die Zusammenarbeit der Firma Stemke mit
NovoPlan begann 2012.

__Ist-Situation
KUNDENNUTZEN Fur das aktuelle Model 3er BMW wird der
Halterahmen fiir den Dachhimmel aus PC-
Die Erfahrungen nach rund 9 Mona- ABS gefertigt. Der verwendete Formenwerk-
ten Produktion sind sehr positiv. stoff (1.2343 Harte 48 HRC) wurde in Asien
gefertigt.
= Hohe Artikelqualitat
» Konstante Zykluszeit _Ziel

=Ho6here Standzeiten

=Bessere Entformung des PC-ABS

=Gleich bleibende Artikelqualitat tber einen
langeren Zeitraum garantieren.

= Kein Verschleiss erkennbar

_ Beschichtungslésung NovoPlan
3 um PlanoTek CNB getempert.

PlanoTek CNB
Entformungshilfe,
Belagsverhinderung

Nutzen
= Verschleissschutz

= Geringer Reibwert

= Hervorragende Gleiteigenschaften
= Entformungshilfe

= Belagsverhinderung

= Hohe Harte ca. 60 HRC

= Einsatztemperatur bis 600°C
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Plaston Group
Verbesserte Artikelqualitat
durch PlanoTek®

Die Plaston Group gegriindet 1956, mit Standorten im schweizerischen Widnau (Head-
quarter), Tschechien, China und den USA ist fiihrender Hersteller von innovativen
Schutzverpackungen fiir Elektrowerkzeuge, Vermessungsgerite sowie Hersteller von Air
Treatment Systemen, die im Spritzgussverfahren hergestellt werden.

Ziel des Projekts

Im Rahmen des Lehrabschlussprojektes von Herrn Fabian
Kretz, wurden Versuche mit unbeschichteten und beschich-
teten Werkzeugplatten durchgefuhrt.

=Geeignete Beschichtung eruieren

=Eliminierung der Bindendhte

=Verbesserung der Artikelqualitat

=Reduzierung des Energieaufwandes im Variothermsystem

Versuchsaufbau

Bild 1: Auswerferseite = nicht beschichtet
Bild 2: Dusenseite beschichtet bzw. unbeschichtet

Ergebnis Formteilanalyse
=PlanoTek CNB verbessert die Artikelqualitat _ Kunststoff
KUNDENUTZEN «Keine Bindenaht «ABS Magnum 3513 natur /
= Kein Formteilverzug MB ABS schwarz 2%
= Schnellere Fullung des Bauteiles
- i B Bild 3: Teil ohne Bi_ndenaht (Formplatte _Beschichtung.
. : CNB-beschichtet) =auswerferseitige Platte
* Konstante Artikelqualitat Bild 4: Teil mit Bindenaht (Formplatte «3 uym PlanoTek CNB
» Energieeinsparung im Vario- unbeschichtet)

thermsystem




Wartungsarme Werkzeuge
die laufen und laufen ...

Van
K&M KONIG & MEYER

-y

... aufgrund des zunehmenden

Wettbewerbs werden immer

neue Wege gesucht, die haus-
internen Prozesse zu verbessern!

Herr Kraft, Firma Konig & Meyer

KUNDENNUTZEN

= Erh6hung der Standzeit

= Reduzierung von Wartungs- und
Reinigungsaufwand

= Leichte und schnelle Demontage

= Kilhlbohrungen ohne Korrosion und
Ablagerungen

NovoPlan begleitet ein Neuwerkzeug seit der Planungsphase
vor § Jahren.

Die Firma Kénig & Meyer GmbH & Co. KG fertigt mit heute 250 Mitarbeitern am Standort
Wertheim alle Arten von Musikstativen. Das Sortiment umfasst 1 200 Produkte, dazu zihlen
Notenpulte, Instrumentenstinder, Mikrofon- und Boxenstative. Dariiber hinaus ist Kénig &
Meyer Zulieferer fiir den Medizinbereich und Home-Entertainment-Bereich.

5 Jahre ohne Wartung 2013

Produktion von uber
Das alte Werkzeug Parkettschoner musste

nach 20 Jahren erneuert werden. Durch die 1 =6 Mio Teilen

rechtzeitige Einplanung in der Entwurfs- . )

phase konnte die Beschichtung kostengiins- Werkzeug lauft seit der letzten

tig erfolgen. Regelwartung 2012 ohne Probleme.

2008-2009
Planungsphase und Umsetzung

=PlanoTek HCN

=PlanoTek KSCN
=PlanoTek CNB

2009-2012

=Wartung nahezu 100 % reduziert

=Ohne Unterbrechungen, ohne Ausschuss
=Leichte und schnelle Demontage

= Kiuhlbohrungen unverandert
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... und laufen und laufen.

Die Firma Winterhalder GmbH & Co. KG wurde 1975 in Marktoberdorf gegriindet. Sie besitzt

m Wi NTERHALDER: einen Werkzeug- und Formenbau sowie eine eigene Produktentwicklung. Auf14 Spritzguss-

siecimd= maschinen werden z. B. Spulen und Hiilsen fiir Nihgarne, Wickelgitter fiir Binder, Spielzeug,
Verpackungen und Technische Teile hergestellt.

Schmiermittelfreie Produktion

__Ist Situation
KUNDENNUTZEN =Fressen an Kernen und Hulsauswerfern
= Nach Beschichtung kein Fressen _Ziel
an Kernen und Hulsauswerfern. =Gleitfahige, verschleissbestandige
= Nach 3,7 Mio Schuss, Schicht voll Oberflache

funktionsfahig.
. Beschichtungsldsung NovoPlan

.5 pm PlanoTek CNB, getempert

Emde Industrie-Technik GmbH wurde im August 1980 von Harald Emde gegriindet. Mit dem
% ersten und damals einzigen Fertigungsproduket — der biegsamen Forderschnecke EMDE-LIFT —
E E wurde der Grundstein fiir ein heute {iber die deutschen Grenzen hinaus weltweit bekanntes

Unternechmen mit verschiedensten Arbeitsfeldern in allen Industrien gelegt.

LSR
Entformungshilfe
Ziel

.Bessere Entformung
=Ho6here Artikelqualitat

KUNDENNUTZEN

= Problemlose Entformung

. . . Py Beschichtungslosung NovoPlan
= Gleichbleibende Artikelqualitat —

q =5 uym PlanoTek HoCN +
= Kontinuierliche Produktion =7 um PlanoTek CNPTFE




Verschleissschutz
Presswerkzeuge

Beaiion i i wnd Harirmahy Herr Klaus Lemke von der Firma Triwefo berichtet auf dem NovoPlan
T ‘Uu : F H Workshop im Mirz 2013 {iber seine Erfahrungen mit den PlanoTek
e Funktionsschichten.

Die TriWeFo-Tridelta Werkzeug + Formenbau GmbH ist ein mittelstindisches Unternehmen

in Ostthiiringen. Triwefo fertigt Spritzgusswerkzeuge fiir die Automobilindustrie, Elektrotechnik,
Hausgeritetechnik sowie fiir die Kosmetikindustrie und Medizintechnik. Auflerdem Presswerk-
zeuge fiir keramische Massen und Pulvermetalle.

praxis BEISPIELE

Verschleissschutz

Presswerkzeug
_Material
KUNDENNUTZEN «Schlicker (extrem abrasiv)
= Deutlich héhere Standzeit _Beschichtung

« Aufarbeiten méglich =15 ym PlanoTek HCN, getempert

= kurzes Zeitfenster Masskorrektur

= Neubau von 32 Werkzeugteilen
vermieden Massabstimmung 16-fach Spritzgusswerk-
zeug nach EMPB und Verbauprobe, enger
Zyklus aufwendige Korrektur im Stahl oder
Alternative.

__Beschichtung NovoPlan
=15 pm HCN partielle Beschichtung
im Konturbereich
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PlanoTek® schitzt Aluminiumwerkzeuge

Harte Schale weicher Kern

forum

Der Formenwerkstoff Aluminium wird aus wirtschaftlicher Sicht immer inter-
essanter. Von Vorteil sind vor allem das geringere Gewicht und die giinstigeren Vorteile der PlanoTek

Beschichtungen

Bearbeitungsparameter. So werden mittlerweile vermehrt Kleinserienwerkzeuge
aus Aluminiumlegierungen hergestellt.

PlanoTek Schichten bieten einen hervorragenden Oberflachenschutz vor Ver- *Kein Verzug — BESChj’Chtungs-
schleiss, Korrosion und Belagsbildung. Die Harte kann bis auf ca. 1200 HV temperatur max. 90°C
gesteigert werden, ohne Beeintrachtigung der mechanischen Eigenschaften des . Konturgetreue, planpara_llele
Aluminiums! Abscheidung — auch in Rippen

und Bohrungen
=Vorwahlbare Schichtdicken
=Hervorragende chemische
Bestandigkeit
praxis BEISPIELE =Keine Beeintrachtigung

der Warmeleitfahigkeit.

Schutz Politur,
Schutz vor Abrasion

Ziel
KUNDENUTZEN = Schutz vor Abrasion
=Schutz Politur
= Hartesteigerung um das 5-fache =Hobhere Standzeit

= Kein Passungsrost
g Beschichtung

» Deutlich hohere Standzeit =10 pm PlanoTek HCN
der Formen

» Schutz vor sauren und alkalischen Entformungshilfe PC
Reinigern

» Kein Eierschaleneffekt Ist-Situation

=Entformungsprobleme durch grenzwertig

* Wartung um 30 % reduziert ausgelegte Entformungsschragen

_ Beschichtung
=13 pm PlanoTek CNPTFE

1100 —

KUNDENUTZEN
] 72 HCR
— PlanoTek
= Bessere Entformung HCN

getempert

= Erh6hung der Standzeit _

= Verrippung wurde durch Beschich- 850
tung erheblich verbessert. —

— PlanoTek
HCN

45 HRC

Hard-
— Anodisiert

ALU ALU
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Warklaug- und Maschimenkau

scuemc(_s

Schenk Werkzeug- und Maschinenbau GmbH & Co. KG
Spanntechnik
Spannkrafterhohung mit PlanoTek® CNB

Herr Merkel berichtet auf dem 19. NovoPlan Workshop tiber
seine Erfahrungen mit den PlanoTek Funktionsschichten und
die Zusammenarbeit mit NovoPlan.

Die Schenk Werkzeug- und Maschinenbau GmbH & Co. KG blickt auf eine tiber 70-
jihrige Firmengeschichte zuriick. Das zertifizierte Unternehmen beliefert mit seinen
Sondermaschinen, Spannvorrichtungen und Prizisionskomponenten viele Automobil-
zulieferer, Hersteller von Bearbeitungszentren sowie weitere Abnehmer in den unter-
schiedlichsten Branchen.

praxis BEISPIELE

KUNDENNUTZEN

Spannkrafterhéhung bei 200 bar
um 15 %b6 von unbeschichtet zu
beschichtet.

Spannkréafte in [N] 40000 —

30000 —

20000 —
Grundbacke

unbeschichtet
beschichtet —

10000 —

Spannkréaftevergleich

Oberflachenschutz - Gleitbeschichtung —
Schutz vor Handschweiss/ Verzicht von Schmier-
Passungsrost mittel
Gehause aus GG25 Grundbacke aus 21MnCr5, ein-
satzgehartet, Verteilerwelle aus
_ Beschichtungslésung NovoPlan 16MnCr5, ungehartet

5 pm PlanoTek HOCN, komplett.
Beschichtungsldsung NovoPlan

Korrosionsschutz — 5 um PlanoTek CNB und tempern.
Schutz vor Schwitzwasser

Aufnahme aus 16MnCr5, einsatzgehartet,
Futterkdrper aus 16MnCr5, nitriergehartet

_ Beschichtungslésung NovoPlan
5 pm PlanoTek HOCN bzw. KSCN, komplett.

3 4 5 6 Druckbereich



NovoPlan GmbH

Kundenseminare

November 2013
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NovoPlan Kundenseminare

Praxisnahe Kundenseminare fir Anwender aus der Spritzgiesstechnik, der
Kunststoffverarbeitung und dem Werkzeug- und Formenbau.

Ein bereits fester Bestandteil unseres Kundenservices sind unsere monatlichen
kostenlosen Kundenseminare. Sie erfahren, wie Sie PlanoTek Funktionsschich-
ten effektiv in Ihren Produktionsablauf einbinden und so lhre Fertigungs- und
Wartungskosten deutlich reduzieren.

Anwendungsbeispiele belegen den Nutzen der PlanoTek Beschichtungen. Die
geringe Teilnehmerzahl ermdglicht es, teilnehmerspezifische Fragen und
Anwendungen im Detail zu besprechen. Eine abschliessende Firmenfiihrung
rundet das Expertenseminar ab.

Aktuelle Termine finden Sie auf www.novoplan.com.

NovoPlan GmbH

Kundenportal

Auf der NovoPlan Website finden Sie neue und verbesserte Online-Funktionen
fur Ihre Anfragen bzw. Auftragserteilung. Profitieren Sie von unserem verbes-
serten Dienstleistungsangebot und holen Sie sich Ihre Kundenlogin-Daten.

Anfragen/Auftrage online generieren

= Schnellere Bearbeitung Ihrer Anfragen und Auftrage
=Kein Datenverlust

Kundenlogin

= Automatisches Ausfillen IThrer Stammdaten
= Auftragstracking

= Alte Auftrage einsehen

= Neue Auftrage aus alten generieren

NovoPlan GmbH

Auszeichnung

Teilnahme am Projekt Okoprofit 2013

Die Firma NovoPlan beteiligte sich 2012/2013 am Projekt OKOPROFIT der IHK
Ostwirttemberg und erhielt 2013 eine Auszeichnung tber die erfolgreiche
Teilnahme. Ziel des Projektes ist es, Kosten in den Bereichen Energie, Wasser
und Abfall zu senken und dabei gleichzeitig die Umwelt zu entlasten.

Von NovoPlan durchgefuhrte Massnahmen sind z. B. die Optimierung der
Beleuchtung, neuer Stromlieferant sowie die Optimierung des Abfallsystems.

11



NovoPlan

Services & Termine

Kundenportal
Prozessempfehlung
Technologiewissen
Eilbeschichtung
Kundenseminare
Vor-Ort-Fachberatung

Forschung & Entwicklung

Bitte beachten Sie die neusten Be

zur Schichtnacharbeit
www.novoplan.com

/downloads!
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Kundenseminare
Immer aktuell au

£ www.novoplan.

Kontakt
[+49 (0) 7361] 9284-20

vertrieb@novoplan.com
www.novoplan.com

Impressum
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NovoPlan GmbH

Oberflachen- und Werkstofftechnik
Robert-Bosch-Str. 41
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Fon [+49(0)7361] 9284-0
Fax [+49(0)7361] 9284-25
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www.novoplan.com

Technische Informationen
NovoPlan Kundenbetreuung, Aalen

Gestaltung
understood: designing information.
www.understood.biz

Auflage
7000 Exemplare
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