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Masskorrektur Seit 28 Jahren hat sich NovoPlan in der Kunststoffindus-
auf Wunschmass Seite 8 trie mit seinen PlanoTek Funktionsschichten als flexibler

Beschichtungsdienstleister etabliert.

Reduzierung von Unsere Kunden befinden sich in einem globalen Wettbe-

Entformungskraften Seite 9 werb. Dieser erzwingt transparente Preis- und Kosten-
strukturen, um sich in dynamischen Markten erfolgreich

PlanoTek® zu behaupten. Eine effiziente, wirtschaftliche Wartung

Bewahrt in der Praxis Seite 10 und Instandhaltung der Werkzeuge bedingt qualifizierte

und nachhaltige Werkzeugkonzepte mit einer optimalen
. Temperierung.
Workshop - Kundenseminare Seite 11
Die PlanoTek Technologie hilft Ihnen eine wirtschaftliche
Services & Termine Seite 12 Produktion umzusetzen.

Vorsprung durch Beschichten: Unsere speziellen Schicht-
systeme sind auf die jeweiligen Anwendungsfalle abge-
stimmt und verringern so effektiv den Wartungsaufwand,
erhdhen die Standzeiten der Werkzeuge oder ermdglichen
Uberhaupt erst eine Fertigung.

In unserer NovoPlan forum finden Sie hierflr ausgesuchte
Kundenbeispiele.

Gerne moéchten wir Ihnen bei einem Treffen auf den
anstehenden Messen oder auch bei Veranstaltungen oder
Kundenseminaren in Aalen diese Vorteile naherbringen.

Ich wiinsche Ihnen beim Lesen unserer Zeitung viele
Anregungen.

Qo Ho

Burkhard Hamer
Geschaftsflhrer



PlanoTek Funktionsschichten

Schnell, kostengunstig, sicher
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forum

Deutgen Kunststofftechnik GmbH fertigt Prazisionsspritzgussteile, insbesondere
fur die Automobil- und Elektroindustrie. Die erforderlichen Spritzgussformen werden
Deu'ge im eigenen Werkzeugbau hergestellt. Auf ca. 60 Spritzgussautomaten werden aus
y Uber 1.500 Werkzeugen im Drei-Schichtbetrieb unterschiedliche Artikel und Funk-
tionselemente produziert.

Kunststofftechnik

Endmassbeschichtung
Formkerne

KUNDENNUTZEN

= Kurze Lieferzeit (ca. 1 Woche) .
=1.2709, gehartet

= Alternative zum Schweissen «Lasergeneriert
(verzugsfrei) - Kunststoff: ABS
= UM genaue Beschichtung =Partielle Beschichtung

» sichere Nacharbeit der Ubergénge »120 pm PlanoTek HoCN

(Schleifen, Erodieren)

= Positiver Effekt: besseres Fliess-
verhalten festgestellt

AN Die Firma Konig & Meyer GmbH & Co. KG fertigt am Standort Wertheim alle Arten
K&M KONIG & MEYER  von Musikstativen, Notenpulte, Instrumentenstander, Mikrofon- und Boxenstative,
S sowie Produkte fir den Medizin- und Home-Entertainment-Bereich.

4 Jahre ohne Wartung 2009-2014

Das alte Werkzeug Parkettschoner musste =Wartung nahezu zu 100 % reduziert
nach 20 Jahren erneuert werden. Durch =Ohne Unterbrechungen,

die rechtzeitige Einplanung in der Entwurfs- ohne Ausschuss

phase konnte die Beschichtung kosten- =Leichte und schnelle Demontage
gunstig erfolgen. Kihlbohrungen unverandert
2008-2009 2015

Produktion von uber
=Formplatten 20 pm HoCN

=Auswerferplatten 5 um KSCN 2 Mio. Teilen

=Einsatze, Kerne 10 um CNB
Werkzeug lauft seit der letzten

Regelwartung ohne Probleme




Spritzgiessverarbeitung

Endlich Schluss mit Korrosion
in Temperierungen!

Oberstes Ziel in der Spritzgiessverarbeitung ist die gleichmassige
Abkiihlung in méglichst kurzer Zykluszeit tiber einen langen Pro-
duktionsraum hinweg. Wasser hat sich als Kithlmedium bestens
bewihrt, allerdings ist es Ursache fiir die Korrosion.

NovoPlan ist seit fast 10 Jahren der Pionier in Sachen Schutz Temperierung. Durch stetige
Forschungs- und Entwicklungsarbeit kénnen Temperierungsdurchmesser bis 2 mm durch

Beschichten mit PlanoTek KSCN zuverlissig vor Korrosion geschiitzt werden.

praxis BEISPIELE

Die Gesamtzykluszeit eines hochwertigen Spritzgussteils wird vor allem

KUNDENNUTZEN durch die Kihlzeit bestimmt (60-80%!') Untersuchungen haben gezeigt,
dass eine 1 mm starke Korrosionsschicht den Energielibertrag um ca. 35%
Innenbeschichtung: reduziert. Korrosion verursacht eine immense Beeintrachtigung der Kihl-
leistung. Die Qualitat des Formteils und somit die Wirtschaftlichkeit des
* Korrosionsschutz Produktionsprozesses verschlechtern sich dadurch erheblich.,

= Konstante Zykluszeit

= Gleich bleibende Artikelqualitat
« Kiihlleistung ist dauerhaft Al W/mi- K
gewahrleistet

Niedriglegierter Stahl

Hochlegierter Stahl 15-35

Korrodierter Stahl 1-5
(1 mm Isolierschicht)

Mdglichkeiten der Innenbeschichtung von Temperierungen

Wirtschaftliche Beschichtung als Halbzeug Vorhalten auf Untermass, Partielle Beschichtung
1. Herstellen Kihlkanéle beschichten auf Endmass
2. Harten

3. Komplette Beschichtung
4. Endbearbeitung
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Beschichtung lasergenerierter Bauteile
_Anwenderbeispiel Firma MANN+HUMMEL

_Fakten

=Werkstoff 1.2709
=Kanaldurchmesser 3 mm
=8 getrennte Kreislaufe
=30 um PlanoTek KSCN

Beschichtung als Halbzeug
__Anwenderbeispiel Firma Deutgen

_ Fakten

=Platte DS - Halbzeug
=Material: Unimax
=Gefrast und gehartet
=30 um PlanoTek KSCN

_Beschichtung
=30 pm PlanoTek KSCN, komplett

PlanoTek KSCN
Korrosionsschutz

Nutzen
= Einflhrung der Beschichtung
bereits in der Planungsphase

= Wirtschaftliche und kosten-
gunstige Umsetzung:
komplette Beschichtung
bei klirzester Lieferzeit

= Dauerhafter Korrosionsschutz
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Helmut Berlet Formen- und Werkzeugbau e. K.

Entformungshilfe fur Elastomere

Herr Thomas Berlet, Geschiftsfiihrer, berichtet auf dem NovoPlan
Workshop im Mirz tiber seine Erfahrungen zum Thema »Entfor-
munggshilfe durch Beschichtenc.

Auf den Spritzguss-Maschinen des Technikums entwickelt die Firma Berlet hochwertige

Formteile aus Kunststoff und thermoplastischen Polymeren fiir Industrieanwendungen wie
Berlet Automotive, Medizintechnik, Elektro und Maschinenbau. Werkzeuge fiir elastische Formteile aus

Fliissigsilikon (LSR — Liquid Silicone Rubber), 2K, hochwertige Mehrkomponentenformeeile und
Fommadooe Entspindelungswerkzeuge gehoren genauso zum Standard wie die Erfahrung in der Verarbeitung
von Gummi oder Kautschuk und die HotmeltTechnologie.

praxis BEISPIELE

Anwendung 1

_Ziel

=Entformungshilfe Anguss
_ Kunststoff

=TPU Elastolan
__Beschichtung

=PlanoTek CNA

Nutzen
=Festkleben im Bereich Anguss

wird verhindert
= Storungsfreie Produktion

Anwendung 2

_Ziel

=Entformungshilfe Dichtung
_ Kunststoff
=Selbsthaftendes LSR

_ Beschichtung

=PlanoTek CNPTFE

Nutzen
=Das Ankleben der Dichtung wird verhindert
=Keine Beschadigungen am Artikel

Anwendung 3

_Ziel
=Entformungshilfe
_ Kunststoff
=TPE-E

_ Beschichtung
=PlanoTek CNPTFE

Nutzen
= Zykluszeitverkirzung um ca. 25%

=Sichere Produktion
= Zyklus vor Beschichtung = 50 s
=Zyklus nach Beschichtung = 38 s
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HellermannTyton

PlanoTek ist die Losung.

HellermannTyton GmbH

Herr Rose von der Firma HellermannTyton in Tornesch
berichtet auf dem NovoPlan Workshop im Mirz 2015 iiber seine
Erfahrungen mit den PlanoTek Funktionsschichten und die
positive Zusammenarbeit mit NovoPlan.

HellermannTyton ist der fithrenden Anbieter von Produkten zum Biindeln, Befestigen,
Schiitzen, Kennzeichnen und Verarbeiten von Kabeln und Leitungen sowie deren
Anschlusskomponenten und entwickeln zukunftsweisende Systeme in Bereichen der
Daten- und Netzwerktechnik.

Nach einem Beratungsgesprich mit auf einer Messe im Jahr 2006 begann die Zusam-
menarbeit mit der Firma NovoPlan die auch heute noch anhilr.

Es gibt immer wieder neue Anforderungen und seitens NovoPlan eine kontinuierliche
Weiterentwicklung der einzelnen Schichten.

L T T

praxis BEISPIELE

Masskorrektur

__Anforderung
Masskorrektur aufgrund Artikeldnderung

_ Kunststoff
PA6

_Beschichtung
30 pum PlanoTek HCN, partiell

Erfahrung

=Beschichtung wurde auf Endmass
aufgebracht

=Die erzielte Zeitersparnis betrug trotz
Nacharbeit der Passbereiche ca. 50-60 %

zu einer Neuanfertigung

= Die Einsatze sind seit Januar 2005 im
3-Schicht-Betrieb ohne Verschleiss
im Einsatz.

Entformungshilfe PEEK

__Ausgangssituation
=Materialumstellung auf PEEK
=Extrem hohe Klebeneigung

... bei den ersten Tests ergab sich
_ Werkstoff eine extrem hohe Klebeneigung.
1.2344 Diese war auch durch weitere
AusstoBerelemente und angepasste
i Oberflachenstrukturen nicht zu
_ Beschichtung kompensieren ...

5 um PlanoTek CNB+ Tempern

O-Ton vor dem Beschichten

Erfahrung

=Optimale Entformung
= Prozesssichere Produktion




Firma Wirthwein GmbH & Co. KG

Masskorrektur
auf Wunschmass

... Verschleiss, Artikelinderung, anderes Schwindungsverhalten
durch Kunststoffumstellung, Fertigungsfehler: es gibt viele Griinde
fir eine Masskorrektur an verschiedenen Teile eines Spritzguss-
werkzeuges ...

WIRTHWEINAG Die Firma Wirthwein GmbH & Co. KG ist seit Jahrzehnten fithrender Hersteller von hoch-
qualitativen Kunststoffkomponenten aller Art mit Produktionsstitten in Europa, Asien und
den USA. In weltweit 21 Unternechmen beschiftigt die Wirthwein-Gruppe rund 3.300 Mitar-
beiterinnen und Mitarbeiter in den Geschiftsfeldern Automotive, Bahn, Energie, Hausgerite,
Medizintechnik und Innenausbau.

praxis BEISPIELE

Masskorrektur
Beispiel 1

=PA66GF30
=1.2767, gehartet

_ Partielle Beschichtung
100 pm PlanoTek® HoCN am Gewinde

Nutzen
=Neuerstellung der Hiilsen ca. € 15.000
= Partielle Beschichtung ca. € 3.000

Beispiel 2

_ Besonderheit
2 Beschichtungsbereiche mit unterschied-
lichen Schichtdicken

=Bessere Entformung
=Reduzierung der Wandstarke

_ Partielle Beschichtung auf Endmass
1. 200 ym PlanoTek HoCN (Abb. grin)
zurick zur Nacharbeit
2. 50 pm PlanoTec HoCN (Abb. gelb)

Nutzen
=21 % kirzere Zykluszeit

=150 Produktionsstunden weniger
=€ 3.000 weniger Selbstkosten




Ln
i
o
N

—

)
e
[¢]
)
Y
)

Fachhochschule Nordwestschweiz ’7

Reduzierung von
Entformungskraften

Das Institut flir Kunststofftechnik der Fachhochschule Nordwestschweiz
E . erschliesst gemeinsam mit Industriepartnern neue Anwendungen und hilft bei
achhochschule Nordwestschweiz e :
n w Hochschule fiir Technik der Bewaltigung von komplexen Problemstellungen. Der Fokus liegt auf der
ganzheitlichen Betrachtung der Produktentwicklung, dabei werden die Diszipli-
nen Design, Engineering, Prozesstechnik und Polymerchemie verschmolzen.

Ziel des Projekts

COC-Polymere finden dank guter Bestdndigkeit gegen Strahlung und
Heissdampf, sowie hervorragender Biokompatibilitat vermehrt Verwen-
dung im Bereich der Life Science und Diagnostik. Durch die ausgepragte
Sprodigkeit des Werkstoffs kann es zum Bruch des Bauteils beim Entfor-
mungsprozess kommen. Im Rahmen der Bachelor-Arbeit von Herrn Stefan
King wurden Versuche mit unbeschichteten und beschichteten Kernen
durchgefihrt. Dazu wurde ein Versuchswerkzeug mit einem in der Aus-
werferstange verbauten Kraftsensor ausgestattet.

=geeignete Beschichtungen evaluieren
=Verringerung der Entformungskraft
=optional: Werkzeugverschleiss verringern

Versuchsaufbau
Ergebnis
Das Versuchswerkzeug war so konstruiert, dass das Bauteil nur auf den
Kernen aufschwinden kann. Dadurch war nur eine Beschichtung der Kern- «Reduktion der Entformungskrafte
oberflachen notwendig. um 38%
=uniformere Oberflachentextur
Beschichtung «Verringerung der Oberflachen-

rauheit um Faktor 1.6

10 pm PlanoTek CNB

SEM HV: 3.0 kV WD: 1233 mm | VEGA3 TESCAN,
SEM MAG: 5.00 kx Det: SE 10 pm
Bl: 5.00 Date(m/dly): 06/15/15 Fachhochschule Nordwestschweiz

Entformungskraft

beschichtet
-38%

SEM HV: 3.0 kV WD: 12.42 mm | VEGA3 TESCAN
SEM MAG: 5.00 kx Det: SE 10 pm
Bl: 5.00 Date(m/dly): 06/15/15 Fachhochschule Nordwestschweiz

REM-Aufnahme der Kernoberflache (oben Ausgangszustand, unten beschichtet) Reduktion der Entformungskrafte
infolge Beschichtung




PlanoTek®
Bewahrt in der Praxis

Duroplastverarbeitung
Verschleissschutz +
» Schutz vor Abrasion Entformungshilfe +
» Deutlich hohere Standzeit Belagsverhinderung

KUNDENNUTZEN

= Optimierung der Entformung - Kunststoff: Duroplast

=Beschichtung: 5 um PlanoTek CNBV

KUNDENNUTZEN PP GF 40
Schutz Kupferwerkstoffe
» Nach 210.000 Schuss Schutz vor Abrasion +
kein Anzeichen von Verschleiss bessere Entformung
erkennbar
= Kein Ausbrechen im Kantenbereich =Beschichtung: 20 um PlanoTek CNBV,

getempert.
= Kupferwerkstoff + PlanoTek Funktions-
schicht = verschleissfester als Stahl

= Deutlich héhere Standzeit
gegenliber Dinnschichten

PlanoTek® Funktionsschichten

= konturgetreu, kein Kantenaufbau

Entformungshilfe, Belagsverhinderung & Gleitbeschichtung
PlanoTek CNPTFE, PlanoTek CNA & PlanoTek CNB

Verschleissschutz, Heissgaskorrosion
PlanoTek HCN

Verschleissschutz + Entformungshilfe
PlanoTek CNBV

Schutz Politur
PlanoTek HoCN

Korrosionsschutz
PlanoTek KSCN

Reparatur
PlanoTek HCN & PlanoTek HOCN

Ultraprazisionsanwendungen
PlanoTek CNS

= planparallel auch in Bohrungen und

Vertiefungen

= verzugsfrei max. 90 °C
= gezielte Funktionsbildung durch

Einlagerung von Feststoffen

= Stahl (gehartet, plasmanitriert),

Kupfer, Aluminium, Sintermetall, usw.

= Oberflachenstrukturen bleiben erhalten
= Schleifen, Erodieren und Polieren
= Entschichten/Neubeschichten mdglich



NovoPlan GmbH

Workshop — Kundenseminare

Oktober 2015

forum

Der jahrliche NovoPlan Workshop und unsere Kundenseminare sind Veranstal-
tungen, die auf den Bedarf von Flihrungskraften, Entscheidern und Anwendern
aus der Kunststoffverarbeitung und dem Werkzeug- und Formenbau zuge-
schnitten.

Workshop

Mit dem Workshop bietet NovoPlan eine Plattform fir einen fachbezogenen
Erfahrungsaustausch.

=Referate von Praktikern — flr Praktiker
=NovoPlan Beschichtungstechnologie
=Wissenschaftliche Beitrage

Néachster Termin: 17.03.2016.

Gerne reservieren wir Ihnen schon jetzt unverbindlich einen Platz.
Mehr Informationen auf www.novoplan.com

Praxisnahe Kundenseminare

Die NovoPlan Kundenseminare in Aalen »Wartungsarme Werkzeuge durch
Beschichten« sind ein fester Bestandteil unseres Kundenservices.

Ziel des Seminars ist es, in kleinem Rahmen, die Nutzendarstellung des
Beschichtens zur Steigerung der Effizienz des Produktionsprozesses anhand
von praktischen Beispielen darzustellen.

Aufgrund der Nachfrage wurden 2015 auch externe Seminare in Jena,
Neuenrade, Herford und Osterreich durchgefihrt.

Aktuelle Termine finden Sie auf www.novoplan.com.

Ein Teilnehmer in Jena war Herr Jorg Spindler, Leiter Konstruktion der Firma Triwefo aus
Hermsdorf. Die TriweFo — TRIDELTA Werkzeug- und Formenbau GmbH — gehdrt zur Unter-
nehmensgruppe Tridelta GmbH. Wir haben Herrn Jorg Spindler Uber seine Eindrucke

des Seminars befragt ...

Wie lange besteht Kontakt zu NovoPlan?
Die Zusammenarbeit mit NovoPlan besteht mittlerweile seit (ber 12 Jahren.

Was haben sie sich von dem Kundenseminar versprochen?
Es gilt sich Uber Neuerungen zu informieren, den eigenen Wissensstand zu aktualisieren. Die Méglichkei-
ten des Beschichtens zur Optimierung der SpitzgieB- und Presswerkzeuge zu eruieren.

Welchen Nutzen hat das Beschichten?

Schutz vor Abrasion bei der Verarbeitung keramischer Massen bzw geflllten Kunststoffen. Zum Korro-
sionsschutz werden die Temperierungen beschichtet. Wenn die Forderung ,antiadhdsive Oberflachen®
definiert ist, setzen wir die Dispersionsschichten mit Erfolg ein. Aber auch die Mdéglichkeiten zur MaBkor-
rektur nutzen wir.

Wie sieht Ihr Fazit der Veranstaltung in Jena aus?

Sehr positiv war der kleine Rahmen von 14 Teilnehmern, so konnten individuell interessante Themen
angesprochen werden. Anhand der aufgezeigten Kundenerfahrungen mit der PlanoTek Technologie, und
den Diskussionen, konnte ich Anregungen aufnehmen.



NovoPlan

Services & Termine

Kundenportal
Prozessempfehlung
Technologiewissen
Eilbeschichtung
Kundenseminare
Vor-Ort-Fachberatung

Forschung & Entwicklung

e neusten Bearbeitungshinweise
t (besonders Erodierparameter)

/downloads!

Bitte beachten Sie di ot

zur Schichtnacharbei
www.novoplan.com
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Kundenseminare
Imm

er aktuell auf WWW.NOVOop

Kontakt
[+49 (0) 7361] 9284-20

vertrieb@novoplan.com
www.novoplan.com

Impressum

Herausgeber

NovoPlan GmbH

Oberflachen- und Werkstofftechnik
Robert-Bosch-Str. 41

D-73431 Aalen

Fon [+49(0) 7361] 9284-0
Fax [+49(0)7361] 9284-25

vertrieb@novoplan.com
www.novoplan.com

Technische Informationen
NovoPlan Kundenbetreuung, Aalen

Gestaltung
understood: designing information.
www.understood.biz

Auflage
7000 Exemplare

lan.com.



