Werkstuck-Kenndaten-Blatt

NovoPlan GmbH

Robert-Bosch-Str. 41

D-73431 Aalen

Fon [0 73 61] 92 84-20

Fax 92 84 -25
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DE ALARTIN

Bitte erstellen Sie uns Angebot [] Auftragsbestatigung [ AB mit Kostenfreigabe []
Firma Kundennummer
Stralle Anfragenummer
PLZ/Ort Bestellnummer
Ansprechpartner Werkzeugnummer
Telefonnummer Bauteilbezeichnung
email Datum
1Beschichtungsablauf komplett [] partiell [] entschichten [
2Entschichten | Auftrag-Nr. 3Grund der | Schicht verschlissen [ Korrektur am Teil [
(nur PlanoTek-Schicht) Entschichtung | Schicht nachbearbeitet [] Sonstiges: __
4Bauteilabmessungen/mm
SAnzahl Gewicht
Stahl Alumini
"Werkstoff a O um'T"um o 8Werkstoffnummer
Kupfer [ sonstiges:
Gefugt [0 Vaccuumgelstet [
. Halbzeug [ neu O . ;
9Bauteilzustand 2eug 10Temperierung | Laser generiert [1 Gebohrt []
Fertigteil [ gebraucht [ . .
Hybridbauweise []
11Gehartet | nein O Vakuum [] Einsatz [] Durch [ Salzbad [] Harte: HRC
2Nitriert . |nein O
. nein (1 Plasma [ 13Strahlen zulassi
(nur Plasma méglich) 90ja 0O Glasperlen O  bar ____
gefrast/gedreht [H] erodiert O Lasergeneriert O
HSC gefrast O strichpoliert O Ultrapréazisionsbearbeitet [
140berflachenzustand | Trockenbearbeitet O hochglanzpoliert Oa
geschliffen O strukturiert O
genarbt Oa
18verarb Kunststoff/Material ”"Handelsname
Glasfaser % Langfaser %. Carbonfaser % Talkum %
18 in o
Zusatzstoffe in % Flammschutz [ Gesteinsmehl [] Sonstiges
19Beschichtungsanlass
Verschleissschutz Antiadhasive Oberfl. Reibwertsminderung Korrosionsschutz Masskorrektur
vor Abrasion O Entformungshilfe O Notlaufeigenschaften [] Kontur O Auf Endmass [
fur Politur O Belagsreduzierung [ Temperierung O
weicher Werkstoffe [] Heissgaskorrosion Oa
HCN O CNPTFE O
20 ; ®
Schichtart PlanoTek®| | .\ cns O 215chichtdicke [pm] pm
kscN [ cney O
22Tempern | nein O Ja [0 300°C/4-5h 23Terminwunsch

24Besonderheiten

Angabe von wichtigem Bereich und Aufhangemaoglichkeit ist bei allen Teilen erforderlich!!!
Bei partieller Beschichtung sind die einzelnen Bereiche zu skizzieren, auf dem Bauteil zu kennzeichnen oder in einer beigefiigten

Zeichnung zu markieren!

zu beschichtende Flache 444

unbedingt schichtfreie Flache XXXX

Ubergangsbereich  XIX{
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